
HAL 型振动成型机

销售综述



99.8%
可用率

高达

36
块生阳极 / 小时

1.65
g/cm3

典型生阳极密度

250000+
吨 / 年

经验证

20+
年使用寿命

关键数字



高质量的阳极生产

✓ 稳定的阳极高度和密度*

✓ 电解过程中更加均质的状态 –无裂纹

✓ 可配多台成型机的可扩展系统

✓ 在大电流电解槽中得到了测试和验证

✓ 历经多代强化验证的工艺技术

✓ 模具易更换，便于生产不同形式的阳极块

选择我们方案的原因

* CarboMasterTM软件持续不断地优化
振动成型的工作参数



HAL 型振动成型机

先进的阳极生产技术

产能高
▪ 高达36块/小时

▪ 振动时间短(22-30 秒)

成型设计
▪ 适用于新设施和已有设施

▪ 所需的基础设施更少

定制化生产
▪ 可互换的成套模具

▪ 适用于不同质量糊料的振动成型

维护简单
▪ 移动部件少

▪ 易于检修



随时间增长的成本效益

先进的阳极生产技术

所产阳极质量
▪ 电解过程中电阻低，电流量更大

▪ 质量稳定，阳极残块量更少

低维护成本
▪ 机械结实耐用，停机少，产能高

▪ 维护少，降低了人员工时成本和备件成本

自动化运行
▪ 正常情况下设备全自动运行。仅需两人负责设备
的运行安全和控制。



▪ 运动部件越少设备越牢固。

《未安装的设备永远不会坏！》

▪ 维护方便的设计可以减少维护费用、配件费用，
提高设备可用性。

牢固而可靠的机械装备

来源：海德鲁奥达尔铝厂的两台成型机

四年期间计划外停产率只有0.2%

平均运行时间 非计划停机

99.8% 正
产运行时
间



主轭配中央振动
单元，主轭两端
配空气弹簧轭

可互换式模具：包

括抽真空箱、配重
和模箱

两个糊料斗，每个糊
料斗配备传感器与料
仓口

主成型机身固定
在12个橡胶减震

器上，不与地面
直接接触

成型机主要部件



CarboMasterTM 软件
• 优势

• 精密的控制系统（PLC与CarboMasterTM软
件协同作业）

• 防止因过度振动产生微裂纹

• 阳极块高度、重量和密度差异更小，有利
于：

• 增加阳极块在电解过程中的使用寿命

• 电解过程的均质性

• CarboMasterTM 软件的开发已经持续了数
十年，运行经验丰富



客户

现有客户:

俄铝—俄罗斯伏尔加格勒工厂
海德鲁—挪威奥达尔铝厂
海德鲁—挪威孙达尔铝厂

自1957年开始产品研发（第一代产品）

海德鲁铝厂授权Storvik AS在全
球范围内销售、制作配备
CarboMasterTM 软件的HAL型
振动成型机。



销售代表技术代表

Gunnar T. Gravem
电话 +47 909 51 438

邮箱: gunnar.gravem@storvik.no

Storvik是一家领先的机械与工程公司，为全球的铝行业、硅铁行业、水电行业和油气行业提供综
合解决方案、服务与工程。

通过与业界的密切合作，公司在项目维护、改造和EPC（工程、采购、施工）以及铸造产品和解
决方案的供应方面积累了相当丰富的经验。

联系方式

挪威孙达尔瑟拉工业园13号
Storvik总部

邮编：N-6600

电话: +47 71 69 95 00

邮箱: storvik@storvik.no

网址: storvik.no

联系方式

Viktor Røsand
电话: +47 911 58 789

邮箱: viktor.rosand@storvik.no
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